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(54) Verfahren zur Herstellung von dicken Flatten oder Balken aus Holzbrettern 



(57) Die Erfindung betrifft ein wirtschaftliches Ver- 
fahren zur Herstellung von dicken Flatten oder Balken 
aus Holzbrettern. Aus den Holzbrettern werden groBfla- 
chige Tafein hergestellt . Die Oberflachen derselben 



werden mit einer warmehartbaren Kunstharzzusam- 
mensetzung beleimt . Die beleimten Tafein werden In 
geringem Abstand in einer Presse gestapelt ; es werden 
helBe Case in die Presse geleitet und das Tafelpaket 
gepre(3t . 
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Beschreibung 

[0001] Die Ertindungbetrifftein Vertahren zurHerstel- 
lung von dicken Flatten oder Balken aus Holzbrettern. 
[0002] Bel der Vearbeitung von Holz bel der Herstel- 
lung von Masslvnnobein oder der Hersleliung von Fer- 
tighausem werden kostengunstlge und maBhaltlge 
Flatten oder Balken benotlgt. 

[0003] So ist es beispielsweise bekannt , Flatten aus 
gesagten Brettem , beispielsweise Schalungsplatten, 
durch HeiBpressen in Mehretagenpressen herzustel- 
len, Wegen derschlechten Wamneleitfahigkelt von Holz 
und der geringen anwendbaren PreBtemparatur von nur 
1 00 bis 120 Grad C sind nnit dieser Methode nur Flatten 
in geringen Dicken wirtschaftlich herstellbar. 
[0004] Es ist auch bekannt. Flatten oder Balken aus 
beleimten gestapelten Brettern entweder durch Hoch- 
frequenzerhitzung der Leimfugen oder durch Verwen* 
dung von kallhartenden Harzsystemen in enlsprechen- 
der Zusammensetzung herzustellen. Beide Verfahren 
sin nurauf die AnwendungbeiSpezialf alien beschrankt. 
[0005] Bei der Anwendung der Hochfrequenzerhit- 
zung darf sich Im Bereich des FreBgutes und der 
FreBplatten kein Metait beflnden, wodurch der Aufbau 
der Presse aufwendig und daher teuer ist. AuBerdem 
ist der Wirkungsgrad eines Hochfrequenzgenerators 
gering Der Nachteil von Kaltharterzusammensetzungen 
liegt in der langen PreBzeit von mehreren Stunden. 
[0006] Das Erfindung zugrunde liegende technische 
Problem bestehtdarin, ein wirtschaftliches Verfahren fur 
die Herstellung von dicken Flatten oder Balken aus 
Holzbrettern anzugeben. 

[0007] Dieses technische Problem ist erfindungsge- 
mSB durch ein Verfahren mit folgenden Merkmalen 
gelost : 

a) aus den Holzbrettern werden groBflachlgen Ta- 
fein hergestellt, 

b) die Oberflachen derJafeln werden nnit einer war- 
mehartbaren Kunstharzzusamnnensetzung be- 

leimt, 

c) die beleinnten Tafein werden in geringem Abstand 
gestapelt, 

d) das Tafelpaket wird unter Belbehaltung der Ta- 
felabstSnde in eine Presse eingefuhrt, 

e) der PreBraum wird verschlossen , 

f) es werden heiBe Gase oder Dannpfe in den 
PreBraum geleitet, 

g) das Tafelpaket wird verdichtet und fertiggepreBl, 

h) die Presse wird geoffnet und die fertige Platte 
entnommen. 

[0008] Durch Anwendung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens konnen dicke Flatten oder Balken in guter 
Qualitat wirtschaftlich hergestellt werden. Die beleimten 
groBflachigen Tafein werden von den heiBen Gasen 
Oder Dampfen vollstandig durchdrungen. so daB auch 
bei relativ kurzen PreBzeiten volistandige Verlelmungen 



erzieit werden. 

[0009] Es konnen auch Holzbretter verarbeitet wer- 
den. welche aus Holz geringerer Qualitat bestehen oder 
hergestellt worden sind. Bei dem Holz geringerer Qua- 
5 litat kann es sich beispielsweise urn sogenannte Seiten- 
ware handein,. welche bel der Vollholzverarbeitung 
beim Sagen der Stamme in Balken oder Bretter anfallt. 
Als Seitenware werden Bretter geringer Dicke oder Brei- 
te bezeichnet. 

10 [0010] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind 
nachstehend nahand der Figuren 1 und 2 eriautert. Es 
zeigen : 

Fig. 1 eine Anordnung aus einer Mehrzahl von Holz- 
15 brettern.aus welchen eine dicke Platte erzeugt 

wird und 

Fig. 2 eine andere Anordnung aus einer Mehrzahl 
von Holzbrettern. 

20 [0011] In Flg.2 ist eine Mehrzahl von Tafein 4 zu er- 
kennen, welche in geringem Abstand von wenigen Mil- 
limetern voneinander angeordnet sind.ln Fig. 1 sind die 
Tafein 4 vertikal angeordnet. Wie bei der linken auBeren 
Tafel 4 angedeutet, kann die Tafel 4 aus meheren mit- 

25 einanderverieimten Leisten 1 bestehen. Die Abstands- 
halter 2 verdeutlichen, daB die beleimten Tafein 4 vor 
dem Verpressen auf Abstand gehalten sind. Bei dem in 
Rg.i gezetgten Ausfuhrungsbeispiel soil die Verpres- 
sung der Tafein 4 In horlzontaler Richtung erfolgen, wie 

30 durch den Pfeil 3 verdeutlicht. 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 
die Tafein 4 horizontal mit Abstand zueinander gesta- 
pelt. Bei den Distanzhaltern 2 kann es sich beispiels- 
weise um Stifte, Klammern, Plattchen oderKugeln han- 

35 deln. Die Plattchen und Kugein konnen beispielsweise 
aus Kunststoff bestehen. Es ist aber auch moglich, 
durch Durchstechen der Tafein aus der Tafeloberf lache 
hochstehende Holzpartikel zu erzeugen, welche als Ab- 
standshalter dienen Beim Verpressen werden diese 

40 Holzpartikel wieder in die Tafeloberflache zuruckge- 
druckt, so daB keine holzfremden Werkstoffe venwendet 
werden mussen. 



45 PatentansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung von dicken Flatten oder 
Balken aus Holzbettem.gekennzeichnet durch 
folgende Verfahrensschritte: 



so 



55 



a) aus den Holzbrettern werden groBflachige 
Tafein (4) hergestellt, 

b) die Oberflachen der Tafein (4) werden mit ei- 
ner warmehartbaren Kunstharzzusammenset- 
zung beleimt, 

c) die beleimten Tafel (4) werden in geringem 
Abstand gestapelt, 

d) das Tafelpaket wird unter Belbehaltung der 
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TRfeiabstande in eine Presse eingefuhrt, 

e) der PreBraum wird verschlossen, 

f) es werden heiBe Gase Oder Dampfe In den 
PreBraum geleitet. 

g) das Tafelpaket wird verdichtet und fertigge- 5 
preBt, 

h) die Presse wird geoffnet und die fertige Plat- 
te entnommen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 'O 
zeichnet. daB nach dem Beleimen der Tafein (4) 
auf den Oberflachen der Tafein Distanzhalter (2) 
angeordnet werden. 1 
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